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(54) Laattojen, levyjen tai palkkien valmistukseen kaytettava lixakuvalukone - Glidgjut- 
maskin for framst alining av plattor, skivor eller btsilkar 



Taman keksinnon kohteena on laattojen, levyjen tai palkkien valiaisttikseen kay- 
tettava liukuvflLLiikone , joka kasittaa ainakin kaksi rinnakkaista betonimassan syotto- 
ruuvia ja naiden alapuolelle sovitetut syottokoxirut . 

On havaittu tarkeaksi voida ohjata betonimassaa liukuvalijkoneissa, joissa be- 
tonimassan syotto tapahtuu ruuveilla- Beitonimassa joutuu yleensa pyorintaliikkeeseen 
ruuvin laukana eika liiku suoraviivaisesti haluttuun suuntaan. On edelleen havaittu 
tarkeaksi valutuotteen leveyssuunnassa voida jakaa massaa halutoilla tavalla etenkin 
niissa tapauksissa, joissa poikki le ikkaus j akaut uma on epatasadnen. 

Nama tavoitteet voidaan saavuttaa keksinnon mukaisella li\:ikuvaliikoneella, jo- 
ka tunnetaan paaasiallisesti ainakin yhdesta. syottoruuvien valiin sovitetusta olen- 
naisen pystysuorasta ohjaxzslevysta, joka iilpttuu likimain syottoruuvien kierreosan 
pituudelle betonimassan syottosuunnassa ja on sovitettu syottokouruihin nahden niin, 
etta naiden ylareunan ja ohjauslevyn alareunan valiin jaa pitkahko rako, 

Keksinnon mukaisen liukuvalukoneen sovelliaksille ominaisiaarat puolestaan pa- 
tenttivaatimxiksen 2-7 mukaiset ratkaisut. 

Keksinnon avulla saavutetaan huomattavia et\ija» Niinpa 

- syottoruuvien tuotot" paranee , koska massa ei siirry poikittaissuunnassa 
ruuvilta toiselle , 

- hyotysuhteen paranemisesta seuraa ruuvien ja muiden kuluvien osien kestoian 
piteneninen. 
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- massa ohjautuu tarkasti haluttiiihin kohtiin tuotteen poikkileikkaxaksessa ja 

- poikittaisraudoituksen syotolle saadaan samalla tarkoituksenmukainen ohjaus. 
Keksintoa ryhdytaan seuraavassa lahemmin tarkastelemaan liitteena olevan pii- 

rustuksen avialla, 

Kuvio 1 esittaa osittain kaaviollisesti ja sivusta katsottuna keksinnon mukais 
ta liukuvalukonetta ohjauslevylla varustettuna. 

Kuvio 2 esittaa kuvion 1 mukaisen koneen alaosaa ulostulopaasta katsottuna. 

Piirustuksen mukaisessa suoritusesimerkissa betoni tulee suppilosta 8 syotto- 
ruuville U, jot a alapuolella ymparoi syottokouru 3. Syottoruuvin U kayttomoottoria 
ei ole esitetty. Syottoruuvin k xilostulopaassa on muototuuma 5> joka antaa ontelo- 
palkin onteloille naiden muodon, ja se on kytketty syottoruuvin ruuviosaan U kartio- 
maisella osalla l6. Betoni tiivistetaan sinansa tunnetulla tavalla tarypalkilla 7, 
jota kayttaa tarytin 6. Valmis ontelolaatta tulee si j aits emaan pohja- eli kulutus- 
levy 11a 20, jonka suhteen liukuvalukone liikkuu. 

Kuten piirustuksesta edelleen huomataan, levy 1 on paaasiassa pystysuorassa 
ja se sijaitsee paaasiassa ruuvien k valissa. Se sijaitsee sopivimmin massasuppilon 
8 alapuolella ja jatkuu ruuvien k valissa paattyen likimain saaaan kohtaan kuin ruu- 
vin kierrekin. Levyn 1 kiinnitys 2, 12 j a saato on jarjestetty massasuppilon 8 ala- 
osaan tai suppilon 8 jalkeen sijoitettuun runko-osaan. Levy 1 vox olla kiinnitettyna 
myos syottokouruun 3, jolloin sita taivuttamalla voidaan ohjata ja jakaa massaa. 

Levy 1 on leveydeltaan sellainen, etta sen alareiana 19 on ruuvin k keskivii- 
van korkeudella ja ylareuna ih hieman ruuvin k kierteen ylareunan ylapuolella. Oh- 
jauslevyn 1 yla- seka cLLareunan asema ja muoto saattaa kuitenkin vaihdella betoni- 
massan laadun, syottoruuvien muodon ja massan ohjaustarpeen mukaan. Levyn kiinnitys 
on siis tehty massasuppilon 8 alapsaan tai suppilon 8 jalkeen sijoitettuun koneen 
osaan. Levy 1 voi olla kiinnitettyna myos syottokouruun 3, jolloin se samalla jay- 
kistaa syottokoururakennetta. Levyn 1 ohj auks en .saato on jarjestetty sinansa tunne- 
tulla tavalla kiinnityskphtiin 2, 12 tai saato voi tapahtua levya 1 taivuttamalla. 
Ohjauslevyn 1 johdettu tary pararitaa betonin liukuvuutta levyn s\ahteen. 

Km betoni valuu massasuppilosta 8 alaspain, niin ohjauslevyt 1 jakavat massan 
sopivassa suhteessa kullekin ruuyille h. Syottoruuvin U j a massan valisenkitkan vai* 
kutuksesta betoni pyrkii pyorimaan ruuvin U mukana, minka johdosta ruuvin k tuotto 
vahenee ja tuotteen valmistusnopeus pienenee. Ohjauslevy 1 estaa taman pyorintaliik- 
keen pintakitkansa aviaia seka siita syysta, etta levyjen 1 muodostama massan virtaus 
kanava on epapyorea. Talloin massan liike tulee paaasiassa suoraviivaisesti etene- 
vaksi ruuvin U kierteen mukana. Ohjauslevyt 1 parantavat syottoruuvien U tuottoa 
myos siita syysta, etta ne estavat massan siirtymisen ruuvien U paalla poikittais- 
suunnassa ruuvilta toiselle. Massan edetessa levyt 1 ohjaavat massaa ja jakavat sen 
laatan poikkileikkaustarpeen mukcdsesti. 

Piirustuksesta havaitaan, etta syottokourujen 3 ylareunan l8 ja ohjausle- 
vyn 1 alareunan 19 valiin jaa pitkahko rako. Tukevuuden lisaamiseksi ohjauslevy 1 
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tyonty valla kapeahkolla kaistalla 10. Tama kaista 10 on sopivasti lahella ohjaus- 
levyn 1 betonin sisaanmenopuoleista reunaa. On kuitenkin selvaa, ettei ohjauslevya 
1 valttamatta tarvitse yhdistaa syottokonruun 3. Esitetyssa suoritusesimerkissa 
syottokourut 3 ovat poikkileikkaukseltaan kulmikkaita inyotaillen likimain syottoruu- 
vin h muototuumsLa 5. Ne ovat ylareunastaan l8 yhdistetyt toisiinsa yhtenaisen tiake- 
van rakenteen aikaansaaniseksi • 

Ohjauslevyn 1 ylareiman betonin ulostiilopuoleisessa paassa on valmistettavan 
ontelolaatan ylapinnan kanss a likimain yhdensuuntainen pitkahkd liukurexma lU, jonka 
tarkoituksena on toimia raudoitiiksen ohjaimena kaytettaseea esim, poikittaisraudoi- 
tusta. 

Poikittaisraudoituksen syottolaite tyontaa talldin teraksen betoniin ja ohjaus- 
levyn 1 ylareuna lU toimii rajoittimena. Betonin edetessa tarypalkin 7 alle ohjaxzs- 
levyt 1 estavat poikittaisteraksen vajoamisen alaspain. Taten levyt 1 maaraavat poi- 
kittaisterasten korkeuseiseixian laatan paksuussuunnassa* 

Ohjauslevyn 1 etureuna 15 on viistetty syottoruuvien U, 5 muototuuman 5 kar- 
tiomaista osaa l6 nyotailevasti . 
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Patenttivaatimiikset : 

1. Laattojen, levyjen tai pal30cien vsLLmistxikseen kaytettava liukuvalukone, 
joka kasittaa ainakin kaksi rihnakkaista betonimassan syottoruuvia (k^ 5) ja nai- 
den alapuolelle sovitetut syottokoiirut (3), tunnettu ainakin yhdesta syot- 
toruuvien (U, 5) valiin sovitetusta oleiinaisen pystysuorasta ohjauslevysta (l), jo- 
ka ulottuu likimain syottoruuvien (U, 5) ,kierreosan (U) pituudelle "betonimassan syot 
tosuxmnassa ja on sovitettu syottokouriiihin {ky 5) nahden niin, etta naiden ylareu- 
nan (l8) ja ohja\islevyn (l) alareunan (19) valiin jaa pitkahko rako. 

2. Patenttivaatimiiksen 1 mukainen liukuvalukone, tunnettu siita, 
etta ohjauslevyn (l) alarevina on likimain syottoruuvin ih) akselin tasolla. 

3. Patenttivaatimuksen 1 ted 2 mukainen litikuvalukone , tunnettu sii 
ta, etta ohjauslevy (l) on yhdistetty syotSkourun ylareunaan (18) ohjauslevyn (l) 
alareunasta (19) alaspain tyontyvalla, lahella ohjauslevyn (l) betonin sisaanmeno- 
puoleista reunaa ole valla ohjauslevyn pituuteen nahden kapeahkolla kaistalla (lO). 

U. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen liukuvaltikone , tunnettu 
siita, etta ohjauslevyn (l) ylareunan "betonin ulostulopuoleisessa paussa on valmis- 
tettavan ontelolaatan ylapinnan kanssa likimain yhdensuuntainen pitkahko liiakureuna 

ilk). 

5 . Jonkin patenttivaatimxjksen 1 - i* mukainen liukuvalukone , tunnettu 
siita» etta ohjauslevyn (l) et\ireima (15) on viistetty syottoruuvien (U, 5) muoto- 
tu\iman (5) kartiomaista osaa (l6) myotailevasti • 

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mvikainen liukuvalukone, tunnettu 
siita, etta ohjauslevy (l) on kiinnitetty kahdella sen ylareunassa olevalla ulokkeel- 
la (9, 13) liukuvalvikoneen runkoon ja/tai syottosuppilon (8) alapaahan. 

?• Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen liukuvaliakone, tunnettu 
siita, etta ohjauslevy (l) on sovitettu saamaan tarytysliikkeen liukuvalukoneen ta- 
rypalkista (T)- 
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1. Glidfonnsg;Jutmaskin for f ramstallninff av plattor, skivor eller bal- 
kar, omfattande AtminBtone tv& bredvid varandra liggande matarekruvar (4,5) 
for betongmassan och under desamma anordnade matarrannor (5)f kannetec 
n a d av Atminstone en mellan matarskruvama (4*5) anordnad vasentligen lodrS 
Bt&ende styrskiva (l), som i det narmaste stracker sig lika l&ngt som matar- 
skruvamas (4,5) gangdel (4) i betongmassans matningsriktning och som i for- 
h&llande till matarrannorna (j) anordnats s&, att mellan dessas ovre kant 
(18) och styrskivans (l) nedre kant (l9) bildas en l&ngstrackt springa* 

1. Glidformsgjutmaskin enligt patentkravet l^kSnne t ec knad 
dSrav, att styrskivans (l) nedre kant i det narmaste ligger i nivA med matar- 

skruvens (4) axel. 

5. Glidformsgjutmaskin enligt patentkravet 1 eller 2, k S n n e - 
t e c k n a d darav, att styrskivan (l) forenats med matarskruvens ovre kant 
(18) medelst ett med hansyn till styrskivans langd smalt avsnitt (lO), som 
stracker sig ned&t fr&n styrskivans (l) nedre kant (l9) och ligger i narheter 
av styrskivans (l) kant p& betonginloppssidan. 

4. Glidformsgjutmaskin enligt n&got av patentkraven 1-3 1 k a n n e - 
t e c k n a d darav, att i andan av styrskivans (l) ovre kant p& betongut- 
loppssidan finns en med ovre ytan av h&lplattan som skall framstallas i det 
narmaste parallell lAngstrackt glidkant (14). 

5. Glidforinsgjutmaskin enligt n&got av patentkraven l-4f k a n n e - 
t e c k n a d darav, att styrskivans (l) framkant (15) avfasats efter den 
koniska delen (l6) av matarskruvamas (4,5) formdom (5)- 

6. Glidformsgjutmaskin enligt n&got av patentkraven 1-5, k a n n e - 

t e c k n a d darav, att styrskivan (l) medelst tv& i dess ovre kant liggandc 
utspr&ng (9,13) fast sat ts i glidf ormsgjutmaskinens stomme och/eller matar- 

trattens (8) nedre Snda. 

7. Glidformsgjutmaskin enligt nfigot av patentkraven 1-6, k a n n e - 

t e c k n a d darav, att styrskivan (l) monterats for erh&llande av en vibra- 
tionsrorelse vid glidf ormsgjutmaskinens vibrationsbalk (7). 



Vii teiulkal su.ia-Anf orda publikationer 
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Toijalan Terasvalir 
Vel j . Virtanen 



